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ZAKLAD INZYNIERII MIEJSKIEJ Sp. z 0.0. w Mikolowie

Mikotéw, dnia 18 marca 2019r.

Znak sprawy: DS.4240.115.2019
Znak pisma: 1986/2019

PWN INZ.
Maria Maor

ul. Lipowa 6/3
44-100 Gliwice

Dotyczy: okreslenia warunkéw technicznych dla modernizacji sieci wodociggowej

wraz z przylgczami obejmujacej rejon ul. Podgérnej w Mikotowie.

W odpowiedzi na Pafistwa pismo Zaklad Inzynierii Miejskiej Sp. z o. 0. w Mikotowie podaje

warunki techniczne budowy i przebudowy sieci wodociggowej wraz z przytaczami:

zaprojektowac sie¢ wodociggowg o Srednicy @150mm w ul. Podgérne;j. Sie¢ potgczy¢ z istniejaca
siecig #160mm PE zlokalizowang w rejonie skrzyzowania ulic Kruczej i Wojska Polskiego oraz
z istniejgcg siecig wodociggowa zeliwng @150mm w ul. Podgérne;j (rejon dziatki nr 1684/228),
do ww. projektowanej sieci przetaczy¢ (poprzez zaprojektowanie fragmentu sieci o $rednicy
@110mm) istniejaca sie¢ wodociggowa @#90mm PE zlokalizowang w ul. Zamkowej (rejon
budynku nr 10),

zaprojektowac sie¢ wodociggowa @110mm w drodze:

e w dziatkach nr 1320/80, nr 1347/80 oraz w dziatce nr 1499/104 i spigé ww. sieci

w pierscien,

e wdzialce nr 1433/135,

zaprojektowa¢ fragment sieci wodociggowej #110mm na odejsciu w kierunku ul. Chabréw -
wyjé¢ poza pas drogi i zaslepi¢,

do ww. projektowanych sieci nalezy wiaczy¢ nowoprojektowane przytgcza do budynkéw nr 1, 2,
3,3a,3b,3c, 4,43, 5,6,7,8, 83, 8,9, 9a, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 173, 19, 20, 21, 22, 23, 24,
budynek zlokalizowany na dziatce nr 598/163 (oznaczony na mapie kolorem zielonym) oraz
przetaczyc istniejgce przytacza do budynku nr 1a i dziatki nr 1782/89

nowoprojektowane przytgcza do budynkéw nr 23 i 24 wiaczy¢ do istniejgcej sieci zeliwnej
@150mm w ul. Podgérnej (rejon dziatki nr 1684/228),

sie¢ nalezy zaprojektowaé¢ w dziatkach drogowych, najkrétszg trasa,

sie¢ o $rednicy #150mm zaprojektowac z zeliwa sferoidalnego, natomiast o $rednicy @110mm
i przytacza z rur PE100 SDR11 posiadajgcych aprobate techniczng dopuszczajgca do uktadania
bez obsypki piaskowej, jednorodnych pod wzgledem wszystkich cech fizyko-chemicznych
w catej masie lub tréjwarstwowych,

do potgczenia z istniejaca siecia wodociggowa nalezy zastosowal tréjniki i potgczenia
komierzowe SYNOFLEX lub SYSTEM 2000,

catg armature wodociggowa, zawory redukcyjne oraz ksztaltki polgczeniowe (tréjniki, ztgczki
itp.) zaprojektowaé zgodnie z zalgcznikiem nr 5 Regulamin odptatnego nabywania urzadzen
wodociggowych i/lub kanalizacyjnych przez Zaktad Inzynierii Miejskiej Sp. z 0.0. w Mikotowie
oraz zgodnie z dokumentacja przetargows,

Zakiad Inzynierii Miejskiej Sp. z 0.0. Sekretariat tel: 032 218-05-51 KRS nr 0000149836 MBS Mikotoéw

43-190 Mikotow ul. Kolejowa 4 032 218-05-52 Sad Rejonowy w Katowicach 33 8436 0003 0000 0010 7982 0001
NIP 635-10-06-267 REGON 272754320 fax: 032 218-05-53 Wydz. Gosp. KRS ING Bank $laski ofMikotéw
-mail: sekretariat@zim.com.pl Kapitat Zaktadowy: 87.277.000,00 zt 69 1050 1634 1000 0022 0678 0153
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na sieci i na jej koncéwkach zaprojektowac¢ hydranty p. pozarowe nadziemne, przed hydrantami
zaprojektowac zabudowe zasuw zeliwnych, kotnierzowych, krotkich typu E 4000,

w najnizszym punkcie przewidzie¢ odwodnienie wodociggu poprzez zabudowe hydrantu,
a w najwyzszych odpowietrzniki,

na odgatezieniach od wodociggéw rozdzielczych zabudowal zasuwy zeliwne Kotnierzowe,
krotkie typu E 4000 oraz zasuwe liniowa typ jw. w rejonie budynku nr 17,

zaprojektowaé pelne wezly zasuw w miejscach oznaczonych kolorem pomarariczowym na
zalgczonym planie sytuacyjnym, zabudowa¢ zasuwy zeliwne, kotnierzowe, kroétkie typu E 4000,
w przypadku lokalizacji zasuw w drogach stosowac teleskopowe obudowy do zasuw,

stosowa¢ minimalne przykrycie dla wodociggu 1,40 m,

na wysokosci 50cm nad przewodami wodociggowymi utozy¢ ta$me informacyjng w Kolorze
niebieskim z wktadka metalows, ktéra nalezy potaczy¢ z istniejacg tasma,

przejscia wodociggu pod drogami prowadzi¢ w rurach ochronnych na ptozach dystansowych
z uwzglednieniem gumowych manszet zabezpieczajacych oba konce przewodu,

do projektu dotaczy¢ schematy weztéw wodociaggowych,

wigczenia przytaczy do wodociggu Zrédtowego zaprojektowaé poprzez opaski do nawiercania
rur zeliwnych lub rur PE w zaleznoéci od materiatu wodociggu Zrédiowego,

na odgatezieniach zabudowac¢ zasuwy kombinacyjne do nawiercania ISO POM.

w przypadku zaprojektowania wspdlnego przylacza wody do dwdéch budynkéw nalezy je
rozdzieli¢ przed budynkami za pomocg tréjnika, a na odgatezieniach do budynkéw zabudowaé
zasuwy do przylaczy domowych ISO POM,

przewody wodociggowe na przytaczach taczy¢ za pomoca ztgczek [SO POM,

przytacza nalezy zaprojektowaé najkrotsza trasg,

przytacze wodociggowe na dtugosci od przejicia pod fundamentem do przejscia przez posadzke
wykonac w rurze ostonowej, a do potaczen rur PE przed zestawem wodomierzowym stosowac
ztaczki IS0,

przejscie przylacza wodociggowego przez $ciane budynku wykonaé jako szczelne,
a podejécie wodomierzowe wykonac z rur i ksztattek polipropylenowych PN10 umocowanych
na $cianie budynku,

wezet wodomierzowy zaprojektowa¢ bezposrednio za $ciang zewnetrzng na wysokosci
0,5-1,0m. oraz zgodnie z PN-B-10720,

redukcje i ksztattki w wezle wodomierzowym wykonaé z elementéw mosieznych,

wodomierz zamontowac na specjalnej konsoli umieszczonej na $cianie budynku,

do projektu dotgczy¢ rzuty przyziemi budynkéw z zaznaczona docelowg lokalizacja weziow
wodomierzowych.

Ponadto

trase projektowanego uzbrojenia wodociggowego uzgodni¢ na pi$mie z wiascicielami terenu
(zgodnie z aktualnym wypisem z rejestru gruntéw, ktéry nalezy zalaczy¢ do projektu)
i uzbrojenia podziemnego,

projektowane uzbrojenie prowadzi¢ w odlegloSci min. 3,0m od istniejacych
i projektowanych budynkéw oraz min. 1,5m od istniejgcych i projektowanych ogrodzen, innych
obiektow matej architektury, pozostatego uzbrojenia,

wszelkie skrzyzowania projektowanego uzbrojenia z istniejgcymi urzadzeniami podziemnymi
wykona¢ zgodnie z PN, obowigzujacymi przepisami i zaleceniami uzytkownikéw uzbrojenia.



Zastosowany material powinien speinia¢ wymogi zgodnie z zalacznikiem nr 5 do Regulamin
odptatnego nabywania urzadzen wodociagowych i/lub kanalizacyjnych przez Zaktad Inzynierii
Miejskiej Sp. z 0.0. w Mikotowie oraz zgodnie z dokumentacja przetargowa.

Powyzsze warunki techniczne sg wazne na okres dwdch lat od daty ich wydania.

i wykonawczy przedmiotowego zadania.

DYREKWTOR
ds ffechpicznych

mgr inz. Michat Majnusz

Zatacznik:

- 4 egz. planu sytuacyjnego
- zatacznik nr 5

Kopia:
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SZCZEGOLOWE WYMAGANIA MATERIALOWE



1. SIECI WODOCIAGOWE
MATERIAL RUR | KSZTALTEK

Sieciipriyigcza zrur (SDR1I1L)TSPE@ 32 = © 125 mm.
al rura musi posiada¢ mozliwosZ zgrzawania i laczenia bez koniecznosci zdejmowania warstw
ochronnych (pomiedzy poszczegdinymi  warstwami  wystepujg polaczenia  molekularne
uniemozliwiajgce mechaniczne rozlaczenie);
b) warstwa ochronna zewnetrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa $rodkowa 2
materiatu PE 100 RC;
¢} uzyty do produkcji rury wytacznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku ~ regranulatu.
Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukladania na terenach objetych dzialaniem szkod
gorniczych.
Parametry rur muszg by¢ udokumentowans w serii badari wykonanych przez niezaleine instytuty
badawcze.
Vi/ymagane wyniki w testach:
a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN 1SO 13479-8760 godzin;
b) test FNCT metoda badan zgodna z 150 16770.3-8760 godzin;
c) test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin.
Wymagane swiadectwo odbioru dla kaidej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu FNCT
surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;
Ksztaftki z tworzyw sztucznych do rur cisnieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materialu odpowiedniego do rur cisnieniawych;
Do przewiertow sterowanych stosowaé rury PE100 RC z plaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi tasmami przewodzacymi.
Ksztattki i rury wodociggowe winny posiadac atesty i aprobaty:
a) atest higieniczny PZH;
b) aprobata techniczna ITB;
c) certyfikat upowazniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczedstwa B;

Do polgczen kotnierzowych zastosowac tuleje PE z kolnierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewne;j.

Wszystkie polgczenia rur polietylenowych naledy wykonywa¢ poprzez zgrzewanie doczolowe
zgrzewarkg.

Wszystkie polaczenia skrecane realizowac przy pomocy $rub, podkiadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwasdw, nie tracgcych swoich wlasciwosci w temperaturze od -409C do
+1200°C.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociggowe z zeliwa sferoidalnego powyiej @ 125 mm.

a) rodzajzeliwa — sferoidalne GGG 40.

b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne cisnienie robocze dla poszycia rur 40bar;

c) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne cisnienie robocze dla poszycia rur 30bar; -

d) rodzaje potgczen kielichowych:
potgczenia nieprzenoszace sit wzdtuinych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnodci dla: DN 80 - 300 -
5” DN 350 - 400 - 4°
polaczenia przenoszgce sity wrzdluzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnodci dla; DN 80 = 150 —
5%, DM 200~ 300-4", DN 350-3", DN 400 - 2°.
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23nezpieczajga z zywity epoksydowe) Zaberpleczene takimi powlakami winno byt na calz
powierzchni zewngtrzniej rury, kichchy wawnatrz cynkowane 2008/m-.
Uwaga: Nie dopuszcza sig powlok aktywnych (cynkowych wewnatrz kielichéw i cynkowo ~
glinowych na zewnetrznej sciance) naktadanych metodami innymi niz w tuku elektrycznym.
Rodzaje powtok wewnetrznych dia rur.
Dopuszcza sie jedynie powtoke wykonang z cementu wielkopiscowsgo o gruboici minimalnz]
4 mm, nakliadang metodg wirowa wg PM-EN 545,
Wymagane atesty i certyfikaty
Atest Higieniczny PZH;
Certyfikat Zgodnodci wydany przez niezaleing akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodnosc wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkeji, etapy kontroli pojredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koAcowy produkt pod katem wymagarn
normy PN-EN 545,
Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukladania na tererach cbjetych dziataniem szkéd
gorniczych.

Wszystkie pofaczenia skrecane realizowac przy pomocy s$rub, podkladek i nakretek ze stali
nierdzewne] klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie
miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwasow, nie tracacych swoich wlatciwoéci w
temperaturze od -40°C do +12002C.

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 - 400mm.

3)

b)

cl

d)

Rodzaj zaliwa — sferoidalne GGG 40.

Rodzaje potaczan kielichowych:

- pofgczenia nieprzenoszace sif wzdiuznych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
z motzliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DM 80 — 300 -
5%, DN 350 - 400 - 4°,
polaczenia przenoszace sity wzdiuine (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi z motiliwoicia
odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 - 150 — 5% DN 200 -
300 - 4° DN 350 - 3% DN 400 - 2°

Rodzaje powtok zewnetrznych/wewnetrznych - Zywica epoksydowa nakltadana w procesie

kataforezy o grubosci min. 70 um.

Wymagane atesty i certyfikaty:

Atest Higieniczny PZH,

- Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezaleing akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodnosc wszystkich produktdw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545 Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli poéredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz korcowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545,

Uwaga: We wszystkich powyzszych potaczeniach funkcjg uszczelnienia mogg petni¢ jedynie oryginalne
uszczelki o profilu Standard (STD)
Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na trwale w

procesie wulkanizacji nastepujgce oznaczenia;

a)
b)
c)
d)
&)
f)

logo lub nazwe producenta;

profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;

material uszczelki EPDM;

srednice;

dane dotyczace daty wykonania i serii produkeji.

Cisnienia robocze:
pofaczenia STD — DN 80 - 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 - 400 - co najmniej PN 30 bar;
polaczenia STD Vi— DN 80 - 400 - co najmnie] PN 16 bar



ARMATURA

Zasuwy kotnierzowe
Cechy techniczne armatury:
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cisnienie naminalne PN 16;

gltadki przeiot bez gniazda;

migkko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z woda pitng;
korpus i pokrywa wykanane 2 zeliwa min EN-GJ5-400 wg EN 1563;

j wrzeciono wykonane ze staii nierdzewnej, z walcowanym palerowanym gwintem;

uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;
zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscied dlawicowy

J
wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo dokiadne uszezelnienie wrzeciona;

J sruby tgczace pokrywe 2 korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa;

nakretka klina wykonana : metalu kolorowesgo;

kolnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2;

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajagce minimalng grubos$é warstwy 250 pm, przyczepnosé min
12 N/mm2, odpornos¢ na  przebicie metodg iskrowa 3000 V,  zgodnie
2 zaleceniami jakosci i odbioru wynikajacymi ze znaku jakosci RAL 662,

Zasuwy do przyfaczy domowych wykonane z zywicy POM,

a)
b)
c)

d)
e)

f)

cisnienie nominalne PN16;

gtadki przelot bez gniazda;

migkkauszczelniajgcy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub réwnowaine), pokryty
elastecmerem dopuszczonym do kontaktu z wodaz pitng;

korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM;

zasuwa z obustronnym zigczem ISO dla rur PE;

zawar katowy z gwintami zawnetrznymi 2" i1 %" ;

zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 27 i 1 %";

ztaczka przytaczeniowa SO dla rur PE ¢ 25 — 63;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring:

zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;

przylacze srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PEi PCV,

a)
b)

c}
d)
e)

karpus wykonany z zeliwa sferoidalnegn GGG400;

2abezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubos¢ warstwy 250 pum, przyczepnodé min
12 N/mmz, odpornodc na przebicie metodsq iskrowa 3000 V;

sruby, nakretki i podkiadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;

uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;

7 odejsciem gwintowanym lub katnierzowym

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych i stalowych,

a
b)
c)

cisnienie nominalne PN16;

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$é warstwy 250 um, przyczepnaid min
12 N/mm?, odpornosc na przebicie metods iskrowg 3000
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zodejscizm gwintowanym ful koliierzo oy

do wody zimnejdo rur FE do P11 16 2 2etiwa sferaidalnego, epokaydowanegs,

w 0Drebie muru korpus zeliwny ozebrowany i pozhawiony powioki epoksydowane;

od strony zewnetrznej ze ztaczka rurowg 150 umozliwiajgcg nasuniecie dodathawej rury
wzmacniajacej z PE do ochrony koncowki rury przed osiadaniem gruntu.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przylaczem kotnierzowym DNS8O,
Cechy techniczne armatury:

a)
b)

— T

cisnienie nominalne do 16 bar;

wolny przelot gwarantujacy wydajnosé min. 150 m*/h (prz; \p=1 bar) - kalumna wykonana ze
stali nierdzewnej;

ptyta odcinajaca oraz przekladnia ptyty odcinajacej ze stali nierdzewnej;

wrzeciono ze stali nierdzewnsj;

krancowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;

uchwyt ktowy, korpus przekladni i cokdl z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie Zywicy epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej zapewniajgcej minimalng grubos¢ powloki 250 pum, przyczepnoié min. 12
N/mm?, odpornosé na przebicie metody iskrowa 3000 V;

mozliwosc skrécenia na migjscu budowy;

catkowite odwodnienie w stanie zamknietym - ilosé wody pozostatej ,.zero” wg DIN 3321;
odwodnienie zabezpieczone przed cis’nien]owym wypltywem wody zgodnie z DIN 3221;
glebokosc zabudowy — zgodnie z arkuszem ofertowym.

Hydrant nadziemny sztywny.
Cechy techniczne armatury:

al
b)

K

cisnienie nominalne do 16 bar;
kolumna -~ wykonana z rury stalowej nierdzewnej;

cokot — wykonany z stali nierdzewnej;

glowica hydrantu — odlew aluminiowy;

ze5pol uruchamiajacy — wykonany ze stali nierdzewnej;
uszczelnienie wrzeciona (O-ringi) osadzone ze wszystkich stron w materiale odpornym na
korozje zgodnie z DIN 3547-T1);

minimalny moment obrotawy uruchamiania;

kraricowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;
mozliwost obrotu gtowicy hydrantu od 02 do 3602
samoczynne odwodnienie z odcisciem cisnienia waody;
mozliwosc przytaczenia rury adwadniajace.

Hydrant nadziemny sztywny, z podwdjnym zamknieciam
Cechy techniczne armatury:

ai
b)

c)

d)
e)

f)

7]

cisnienie nominalne do 16 bar,

kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewnetrzna dwuskladnikowa
powtoka poliuretancwa,

gtowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie 2ywicq epoksydowg +
zewngtrzna powloka proszkowa na bazie pcliestrowej (odporna na promieniowanie UY) w
kolorze ognistoczerwonym

stopa z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywica epoksydowy
trzpien ze stali nierdzewnej,

tiok uszczelniajacy z ieliwa sferoidalnego. catkawizie polryty powlokg elastomerowa

virzeciono ze stali nierdzewnej
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catbgwite odvadnianis

odatiks e zambknizocie kuloy o

nsztattki zeliwne,

dziatanie waody, zasad i kwasow,

material: Zaliwo sferoidalne;

zabezpieczenie antyhorozyjne: wewnatrz i zewnytrz
fluid jzacyjnej;

grubos¢ warstwy zabezpiaczajgcej 250 um;

owiercenia kofnierzy PN-EN1092-2;

zywicg epoksydowa w tzchnologii

uszczelki paskie ze stabilng wktadkg stalows ulatwiajaca montai, wykonane z elastomeru.
Wszystkie polgczenia skrecane realizowaé przy pomocy srub, podkiadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2. Sruby winny by¢ smarcwanz smarem wysokoternperaturowym na bazie miedzi odpornym na

nie tracgcych swoich wlasciwodci w temperaturze od -402C do

+1200°C. Natomiast wszelkie kolnierze uzywane do potaczen musza byc pokryte polipropylenem lub by¢

wmkanane ze stali nierdzevmaj
: erdzewnel

Ztgczkii ksztattki SO

a)
b)

m O ™

)
)
)

f)

korpus z iywicy pom

uszczelki epdm zgodne z pn en 681-2:2003
pierscien zaciskowy:

POM (standardowy, dla rur PE),

piericiert wzmacniajacy stal nierdzewna zgodna z norma PN-EN 10038-1:2007.

pierscien zabezpieczajacy dla potaczenia ZAK ; zywica POM
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Rury ramionkowe
Fury 1 ksztattkl kamionkowe giaturovans, ozans Lizlancws w 5,50Emaln FiC ifabrycame
zamentowana uszczelka zapewniajaca szozalnoic potjczenia na kielichach), produtowane zgodniz 2
norma PM-EN 295, posiadajacq aprooate techniczng Instytutu Badawczego Urdg i Mostdw do
stosowania w ciggach komunikacyjnych oraz poz;tywng opinig GIG — dopuszczenie do stosowania na
terenach objetych dziataniem szkod garniczych.
Zastosowane rury kamionkowe glazurowane produkowane zgodnie z normg PN-EN 295 spetniajgce
nizej wymienione parametry:
a) o érednicach nominalnych powinny posiadac nastepujacg wytrzymalosc mechanicing na
zgniatanie:
- DN 150 - 34 ki/m?;
DN 200 — 40 kN/m® lub 48 kN/m’ — zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
DN 250 - 40 kN/m? lub 60 kN /m2 - 2godnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
DM 300 - 43 kN/m? lub 72 kl\/m - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
DN 400 — 64 kN/m? lub 80 kN/m? - zgodniz 7 dofgczonymi cbliczeniami statyki;
- DN 500 - 60 ki/m? lub 80 PN/m - zzodnie z dolgczonymi obliczeniami statyki;
- DNB00-57 kiN/m’iub 95 kM/m?® - zgodnie z dolaczonymi obliczeniami statyki;
b} kwasoodpornosé pH 2-12;
¢) wytrzymatosé na temperature 7-10° C (powietrze) +70° C (woda);
d) wodoszczelno$c patgezen przy cisnieniu p=2,4 bar;
e) chropowatosc scian k=0,02-0,05;
fj wytrzymatosé na scieranie 0,2 mm;
g) badania zgodnosci z PN EN 295 potwierdzone winny by¢ przez instytut posiadajgcy akredytacje
do badania rur kamionkowych;
h) fabrycznie zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelnosé polaczenia na kielichach;
i} ksztattki do sieci kanalizacyjnej z kamionki powinny spefnial wymagania normy PN-EM 295-
1:1999, PN-EN 295-1:1998/A3:2002;
Rury zastosowane do przeciskdw, produkowane zgodnie z norma PN-EN 295-7, posiadajace
aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drog i Mostéw do stosowania w ciggach komunikacyjnych
oraz pozytywna opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach objgtych dziataniem szkod

gérniczych; kamionka glazurowana, 1aczona przy pomocy zfacza ze stali molibdenowej, spelniajace nizej

T

ﬂr

wymienione parametry:
a) kwasoodpornosc pH 2-12;
b) wytrzymatosé na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);
c) wodoszczelno$é pofaczen przy cisnieniu p=2,4 bar;
d) chropowatosc scian k=0,02-0,05;
e) wytrzymatosc na scieranie 0,2 mm;
f) fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajgca szczelnos¢ polaczenia na kielichach;

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

W przypadku pofaczenia rurociggdw wykonywanych z kamionki z rurociggami  wykonanymi
z innych materiatéw nalety zastosowaé specjalistyczne zlaczki, rura kamionkowa — PVC/inny materiat.

Rury i ksztaftki PVC

Rury kanalizacyjne produkowane zgodnie z norma PN-EN 1401-1:2009 posiadajace pozytywng
opinie GIG na stosowanie na terenach objgtych dziataniem szkod gérniczych oraz aprobate techniczng
ITB.

Pury i ksztaltki PVC spetniajgce ponizsze parametry:

a) o scianach gtadkich ititych;,

h) z materiatu utwardzonega nie zmigkczonego,



T T Rt B B BB e b e . e S p
GRS ANS 2E00me 2 norma P EN 145102009 LY &0

Ay i Bty Dl b

di uszezelka wargowa zamontowana fan jeznie @ opierscientzm napreioym oz PP (w celu
wyeliminowaniz  zjawiska podwijania siz  uszczeik prey  pracach montazowych ) oraz
olejoodporna zgodnie z PN-EN 681-2 WH:

el cisnienie robocze minimum 2,0 bar;

f) $cianki rur na catym przekroju poprzecznym powinny byé wykonane z materialu o jednalkowych
wiasciwosciach fizyko — chemicznych (lite);

g) ksztaltki z PVC-U klasy SN12, SDR34 (SDR klasyfikowane zgodnie z norma PM EN 1401-1:2009);

hj mozliwoé¢ minimainego przykrycia warstwa od 0,6 m;

i) ksztalti taczace studnie z rurociggiem w zakresie érednic @160 | @200 winny posiadaé
mozliwost odchylenie rury w zakresie od 0-11¢ (ksztaftki z przegubem kulowym);

i} nie dopuszcza sie zabudowania rur z rdzeniem spienionym;

Ksztaltki i rury w celu zachowania jednorodnaéci systemu powinny pochodzic od jednego producenta

Studnie kanalizacyjne z tworzywa sztucznegs monolityczne PEHD
Studnie monclityczne PEHD, o gladkiej powierzchni wewnetrznej i karbowanej z zewnatrz, o sztywnosci
obwodowej 8 kN/m?® przystosowane do bezposredniego potaczenia z rurami kanalizacyjnymi bez
zastosowania dodatkowych elementdw posrednich w calym zakresie stosowanych srecnic.
studnie monolityczne powinny posiadac:
a) dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna -ITB;
b) dopuszczenie do stosowania W pasie drogowym zgodne z norma
PN-EN 13598-2;
¢) pozytywna opinia w sprawie mozliwosci stosowania na terenach objetych dziataniem szkdd
gorniczych wydana przez GIG
Wszystkie elementy w celu zachowania jednorodnodci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.
Dla studni wlazowych o $rednicy DN 1000 mm i wigkszych wymagane sg powlekane tworzywem
sztucznym stopnie ztazowe stalowe lub zeliwne zgodne z norma PN-EN 13101:2005.
Dla studni narazonych na obcigzenia dynamiczne wymagane zwienczenie w postaci pierscienia
odcigZajgcego i piyty pokrywowej adekwatnie do obciazenia (np. pod witaz klasy D400).
Niedopuszczenie jest przenoszenie ohcigien pionowych na studnie.

Studnie kanalizacyjne z polimerobetonu

Studnie polimerobetonowe - wymaganiza dla studni:

a) polimerobeton jako material powstaly w wyniku polaczenia kruszywa o rdznym uziarnieniu
(maczka, piasek, zwir) 2 zywica poliestrows, ktdra stanowi 10-12% mieszanki:

b) produkowany poprzez napetnienie stalowych form masa polimerobetonu, zawibrowanie —
a nastepnie, po utwardzeniu chemicznym, rozformowanie i poddaniu obrébce termicznej;

¢) kompatybilno$¢ dobranych elementow;

d) studnie zabudowane w drogach zabezpieczone przed naciskiem ruchu ulicznego (rozwigzania
sprawdzone i dopuszczone do stosowania w braniy drogowej);

e) studnia powinna umazliwiaé bezposrednie potaczenie z systemem rur kamionkowych bez
zastosowania jakichkolwiek ksztaltek przejsciowych;

f) studnie kanalizacyjne rewizyjne i wlazowe muszg byC zgodne z normag PN-EN 476:2012,
clopuszczone do stosowania w pasie drogowym, zgodne z aprobata techniczna ITB badZ z normg
PN-EN 14636-2:2010, odpornoéé chemiczna tworzywowych elementow skladanych zgodnie z
ISO/TR 10385, odpornas¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620;

g) pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukiadania na terenach objetych dziataniem szkod
garniczych.

h) wdadciwosci studni wykonanych z polimerobetonu:
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- kineta wykcnana z polimsrobatonu;

Wiasnosci wytrzymalosciowe studni polimerobetonowych:

a) wytrzymalosc kemory studzienne]
Rury studzienne winny wytrzymac sily nacisku (krotko i diugotrwale) dla studzienek systemowych,
podstawowego asortymentu (DM 1000, 1200, 15001 2000) wynoszace ca najmniej:

srednica nominalna Srednica ze_;«'_netrzna ' sifa ciénienia szczytowego

DN cdy{mm) £ 3 krotkotrwala dlugotrwata
! CEN (kM/m)

1000 1080 35 18

1200 1300 ' 36 19

1500 1620 I 37 20

2000 2180 50

Dla odlanych rownoczesnie z rurami beleczek, osiowa wytrzymatosé na zginanie, przy uwzglednizniu
wspdtczynnika 95 %, winna wynosi¢ co najmniej 16 N/mm® oraz osiowa wytrzymatasé na sciskanie nie
mniej niz 90 N/mm®.

b} Nosnosc zweikiiplyt pokrywowych
Naosnosc zweiek winna aodpowiadad wymaganiom klasy E 600.
Parametry fizyko — mechaniczne polimerobetonu, z ktérego majg by¢ wykonane studnie:

a) cieiar [Ye] - 23 kN/m?;

b) odpernost chemiczna pHod 1 do 10;

) wytrzymaltoéé na éciskanie min. - 90 N/mm?*:

d) wytrzymatosc na zginanie min.:

krotkotrwata - 17,7 N/mm? :
- dlugotrwata - 10,4 N/mm? :

e) wytrzymato$é zmeczeniowa [2xo.) min. - 6 N/mm®;
(badana przy obcigzeniach zmiennych 2 x 10’ z czestotliwoscig [Hz] - 12)
Scieralnosd [am] max. - 0,5 mm;
mikrochropowatosc (k] max. - 0,1 mm;

-

ag

Studnie kanalizacyjne PVC

a) material PCV-U wykonane z litego materiatu

b) studzienki musza by¢ wyposaione w gumowa uszczelke wargowg zintegrowang w kielichu z
pierscieniem z polipropylenu (w celu wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy
pracach mentazowych) oraz olejoodporna;

c) studnie wyposaione w przeguby kulowe — regulacja w zakresie 11° w kazdym kierunku (dla
srednic DN 160 i DN 200)

d) sztywnosc studni SN 12, SDR 34, SLW 60

e) studnie muszg byc odporne na plukanie przy cisnieniu min 180bar;

f)  aprobata techniczna ITB.

Pokrywy kanalizacyjne.
Pokrywy  kanalizacyjne  powinny  by¢  zgodne z  normami: PN-EN 124:2000
I PN-EN 1563:2000. Wtazy studzienek kanalizacyjnych wykonane winny hyé z ieliwa sfercidalnego

0 srednicy rownej i wiekszej 600mm z monolitycznie odlanym logo miasta tMikotdow (wzdr dostarczy
Zamawiajaey).
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